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Rohrringkessel fir Abflullanlagen: 150. Auslieferung

Die Basis unserer BUTTING-Produkte liegt in der Herstellung langsnahtgeschweil3ter
Edelstahlrohre. Aber auch die partnerschaftliche Entwicklung technisch anspruchsvoller und
hochwertiger Produkte zahlt zu unserem Leistungsspektrum.

So haben wir gemeinsam mit unserem Kunden Krones einen Rohrringkessel fur Getranke-
abfullanlagen zur Serienreife gefuhrt. Vor Kurzem konnten wir nun — nicht ohne Stolz — den
150. Rohrring an den Konzern ausliefern.

Bereits 2004 begann die Zusammenarbeit mit der Krones AG, die an ihrem Stammsitz im
bayerischen Neutraubling Maschinen sowie Anlagen fur die Abfull- und Verpackungstechnik
plant, entwickelt und fertigt.

Anstelle eines bis zu diesem Zeitpunkt eingesetzten Gusskessels wurde von Krones und
BUTTING der Prototyp eines Rohrringkessels als zentralem Behalter zur Aufnahme und
anschlielenden direkten Abfillung von Lebensmitteln in Flaschen entwickelt.

Der Behalterkérper ist vollstéandig flanschlos, so dass Wartungsarbeiten durch z. B.
Dichtungswechsel entfallen. Neben dem verringerten Wartungsbedarf liegt ein weiterer
Vorteil in der schnellen und einfachen Reinigung der Rohrgeometrie.

BUTTING fertigt und liefert das komplette Systemelement fir Krones: Von der Rohrfertigung,
der Umformung zum Rohrring Uber das Schweil3en und die mechanische Bearbeitung bis hin
zur Oberflachenbehandlung sowie den Priifungen und Abnahmen finden samtliche
Arbeitsschritte im Werk Knesebeck statt. Das Abmessungsspektrum der lieferbaren Ringe
reicht dabei von 1.800 bis 5.400 mm Durchmesser.

Grundsatzlich gewahrleisten wir die Einhaltung engster Toleranzen wahrend des gesamten
Produktionsprozesses. Da die Ringkonstruktion der Aufnahme und Weitergabe von
Lebensmitteln dient, sind auch die Vorgaben an die medienberthrten Behalter-
Innenoberflachen hoch.

Nach Fertigstellung des Roh-Ringes wird dieser mechanisch bearbeitet und erhéalt
durchschnittlich etwa 200 Stutzenlocher. Im Anschluss werden die Abflllstutzen
eingeschweil3t — hierbei ist hdchstes schweildtechnisches Know-how gefragt.

Abschliel3end werden die Ringbehalter einer Druckprobe unterzogen, welcher sich eine
Vollbadbeizung zum Zweck der Passivierung sowie das Glasperlenstrahlen der
AulRenoberflachen anschlief3t.

Kirzlich konnten wir nun, begleitet von einer kleinen Feierlichkeit, das 150. dieses
innovativen Produktes auf seinen Weg nach Siuddeutschland schicken.

Naturlich freuen wir uns darauf, noch zahlreiche weitere Rohrringkessel zur Zufriedenheit
unseres Kunden herzustellen.
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