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ALLES AUS EINER HAND

Fortschritt aus
Tradition

1777 wurde BUTTING als Kupferschmiede
von den Vorfahren des heutigen Inhabers
Hermann Butting gegriindet. 1945 hat das
Familienunternehmen seinen Stammsitz
nach Knesebeck verlegt und die Produk-
tion von geldteten, spater geschweiBten
Rohren und Rohrleitungen aus Kupfer auf-
genommen.

Ende der fiinfziger Jahre I6ste der Werk-

stoff Edelstahl sukzessive Kupfer als Aus-
gangsmaterial flir BUTTING-Produkte ab.

Mehr als 1300 Mitarbeiter verarbeiten
heute in dem in siebter Generation ge-

flihrten Familienunternehmen jéhrlich ca.
40000t nicht rostende Stahle in den ver-

schiedensten Giiten.
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Vielfaltige Produktpalette

Die Herstellung qualitativ hochwertiger
langsnahtgeschweiBter Rohre aus nicht
rostenden Stahlen — sowohl in Standard-
als auch in Sonderabmessungen — ist seit
der Entwicklung von Edelstahlen der
Schwerpunkt unserer Geschéftstétigkeit.
Kaum ein Unternehmen in Europa kann
auf eine so lange Erfahrung und Vielfalt
bei der Produktion von Edelstahlrohren im
Abmessungsbereich von DN 15 bis DN 1800
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verweisen wie BUTTING. Neben der Pro-
duktion langsnahtgeschweiBter Rohre
fertigt und liefert BUTTING ein breites
Spektrum an Rohrzubehér. Unsere Kunden
kénnen aus einer Hand ihren Rohr- und
Rohrzubehérbedarf bei uns decken.

Die Kombination aus Rohren und Rohr-
zubehdr in bewahrter BUTTING-Qualitat
zum einbaufertigen Sonderformteil im
Rahmen unserer umfangreichen Werkvor-
fertigungskapazitaten garantiert lhnen
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ALLES AUS EINER HAND

zudem ein Optimum an Wirtschaftlichkeit
und Zuverlassigkeit. Seit der Griindung
von BUTTING ist ferner der Bau und die

Montage von Behaltern ein fester Bestand-

teil unseres breiten Leistungsspektrums.

Rund-um-Service fir
den Kunden

Seit vielen Jahrzehnten ist BUTTING ein
zuverlassiger Partner flir Projekte aus dem
Anlagenbau. BUTTING Anlagenbau in

Schwedt bietet den Kunden eine Kombi-

nation von Behalter- und Rohrleitungsbau,
CAD-Planung sowie kostensparender Vor-
fertigung bis hin zur Montageabwicklung.

Wir schniiren lhnen individuell Ihr passen-
des Paket und liefern lhnen rund ums Rohr
+Alles aus einer Hand"!

Montage
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FIRMENINFORMATION

Weltweite Kunden-
nahe

Die Geschichte von BUTTING ist eine des
gesunden, kontinuierlichen Wachstums
basierend auf unternehmerischem Mut
und Weitsicht. Dieser Grundsatz ver-
anlasste Dr. Hanshermann Butting, nach
der Deutschen Wiedervereinigung 1991
in Schwedt an der Oder ein verbundenes
Unternehmen zu griinden. Heute ist
BUTTING Anlagenbau in Schwedt unsere
Experteneinheit fiir den Behalter- und
Rohrleitungsbau sowie fiir internationale
Montagen.

Seit 2004 ist BUTTING in China vertreten.
Dort verfiigen wir in Malu, am Rande von
Shanghai, iiber eine Fertigung fiir Rohr-
leitungsbau und Kundeneinzelfertigung
fiir den chinesischen Markt. Auch unser
Rohrlager fiir kurzfristige Bedarfe unserer
chinesischen Kunden ist dort eingerichtet.

Unser Ziel ist, unsere Kunden zu begeis-
tern. Das bedingt fir bestimmte Service-
leistungen bzw. Produkte raumliche Nahe.
Aus dem gleichen Grund haben wir uns im
Jahr 2005 entschlossen, in Kanada eine
Niederlassung zu griinden. Uber BUTTING
Canada in Calgary stellen wir kanadischen
Kunden unsere langjahrige Erfahrung in
der Verarbeitung nicht rostender Stahle
schneller und direkter zur Verfiigung.

BUTTING
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Ein Team mit Visionen: (v.l.) die Geschaftsfithrer Markus Bartsch,
Hermann Butting, Dr.Iris Rommerskirchen, Thomas Schiiller, Dr. Jens-Peter Lux

Unsere Kernkompetenzen

In den vergangenen Jahren hat BUTTING
an zahlreichen Standorten in modernste
Fertigungstechnik, Umweltschutz- und
Qualitatssicherungseinrichtungen inves-
tiert, um die Kernkompetenzen in den
Bereichen der Werkstoff-, Umform- und
SchweiBtechnik auszubauen. Dabei be-
riicksichtigen wir wahrend des gesamten
Wertschépfungsprozesses umfassend die
werkstofftechnischen Besonderheiten
nicht rostender Stahle. Unser Know-how
und unsere Kapazitaten in der Oberflachen-
technik garantieren Ihnen BUTTING-
Produkte mit optimaler Korrosionshestan-
digkeit.

Montage: seit jeher ein Schwerpunkt unserer Geschaftstatigkeit — hier Papier-

fabrik Witzenhausen 1959

Die werkstoffgerechte schweiBtechnische
Verarbeitung nicht rostender Stéhle bei
BUTTING gewahrleistet lhnen einen st6-
rungsfreien Produkteinsatz, wobei wir
tiber eine mehr als 50-jahrige Erfahrung
beim SchweiBen von Edelstahlen ver-
fligen. Die tagliche Aufgabe unserer
SchweiBfachingenieure ist der fach-
gerechte Einsatz und die Optimierung
bekannter SchweiBverfahren und die
Bewaltigung neuer schweiBtechnischer
Herausforderungen.

Weltweiter Qualitats-
malstab

Zuverlassige Qualitatssicherung ist seit
der Griindung unseres Unternehmens

ein markanter Bestandteil der Unter-
nehmensphilosophie. Weltweit steht der
Name BUTTING fiir qualitativ hochwertige
Rohre, Behalter und Rohrleitungskompo-
nenten. Von der hohen Qualitat und
Zuverlassigkeit unserer Produkte zeugen
ihre vielfaltigen Anwendungs- und Ein-
satzgebiete in den unterschiedlichsten
Industriezweigen, wie z.B. im chemischen
Anlagenbau, in der Papier- und Zellstoff-
industrie sowie in der Energie-, Umwelt-
und Schiffstechnik.

Die bestandige Entwicklung neuer Pro-
dukte und Verfahren sowie die kontinuier-
liche Verbesserung des Bestehenden
haben bei BUTTING eine lange Tradition.
Im Zusammenspiel von Handwerkskunst
und Ingenieurswissen stellen wir uns ge-
meinsam mit unseren Kunden unter dem
Leitmotiv ,Geht nicht, gibt's nicht" seit
tiber 230 Jahren den Herausforderungen
von morgen.
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BUTTING Anlagenbau

Im Jahr 1991 wurde BUTTING Anlagenbau
in Schwedt gegriindet. Die ersten Jahre
war das verbundene Unternehmen in
erster Linie als Edelstahlrohrservice, als
Instandhalter fiir die 6rtliche Papierindus-
trie mit 5 Mitarbeitern tatig.

Die angemietete Werkstattflache wurde
schnell zu klein. Bereits 1992 erwarb
BUTTING in Schwedt eine Gewerbefldche
mit Werkstatthallen, auf der 1995 eine
neue Produktionshalle errichtet wurde.
Zwischenzeitlich hatte sich das Unter-
nehmen zum Spezialisten im Behalterbau
fir vielfaltige Branchen entwickelt. Eine
Behalterbau-Halle mit entsprechender
Kranhaken-Héhe wurde notwendig und
im Jahr 2000 eingeweiht.

Markus Bartsch, Geschaftsfiihrer
BUTTING Anlagenbau

Telefon: +4933322097-10, E-Mail:
markus.bartsch@butting-schwedt.de

FIRMENINFORMATION

Vorfertigung und Montage von Rohrleitungen und Behaltern durch BUTTING
Anlagenbau

Weltweit aktiv

Heute hat BUTTING Anlagenbau etwa
600 Mitarbeiter unter Vertrag und erwirt-
schaftet einen Jahresumsatz von 70 Mio.
Euro. Diese positive Entwicklung basiert
nicht zuletzt darauf, dass man sich nicht
mehr auf den deutschen Absatzmarkt
beschrankt, sondern sich (iber die Grenzen
hinaus engagiert. Mehr als zwei Drittel
des Umsatzes erwirtschaftet das Unter-
nehmen inzwischen im Ausland.

Im Zuge der positiven Auftragsentwick-
lung hat BUTTING Anlagenbau die Kapa-
zitaten zusatzlich erweitert:

An drei Standorten in Schwedt und Um-
gebung stehen dem Behalterbau 15500 m?
Hallenflachen mit bis zu 17 m Kranhaken-
hohe fiir Stlickgewichte bis 50t zur Ver-
fiigung.

Frank Schulze, Geschaftsfiithrer
BUTTING Behalterbau

Telefon: +4933322097-64, E-Mail:
frank.schulze@butting-schwedt.de

In 3000 m? Hallen werden Formteile
anhand von Isometrien gefertigt. Etwa
2000t Material verschiedener Edel-
stahlgiiten und Wandstarken lagern auf
80000 m? Freiflache.

Vorteile fiir den Kunden

Ein Grundstein fiir unser erfolgreiches
Engagement ist der Rund-um-Service:
Durch die Kombination der Herstellung
von Behéltern und Rohrleitungen, von
der CAD-Planung und kostensparenden
Vorfertigung bis zur Montageabwicklung
bindelt BUTTING die Verantwortung.

Das Motto , Alles aus einer Hand" bringt
unseren Kunden Vorteile in der Kommuni-
kation und der Projektabwicklung sowie
in der Qualitatssicherung und bei der
Wirtschaftlichkeit.

) §
Marko Busse, Geschaftsfiihrer
BUTTING Montage

Telefon: +4933322097-30, E-Mail:
marko.busse@butting-schwedt.de



ROHRFERTIGUNG &

Fertigung von
Rohren

BUTTING stellt langsnahtgeschweiBte
Rohre auf qualitativ hochwertigem Niveau
fir den weltweiten Einsatz her. Seit der
Entwicklung von nicht rostenden Stahlen
verarbeiten wir ein breites Spektrum an Ma-
terialgliten zu Rohren und Rohrkomponen-
ten. Dabei ist unsere Erfahrung und Viel-
falt bei der Produktion von Edelstahlrohren
europaweit einzigartig. Unsere Kompetenz
in der Umform-, Fiige- und Werkstofftech-
nik sowie der Qualitatssicherung beweisen
wir taglich bei der Erfillung der Anforde-
rungen aus den unterschiedlichsten Bran-
chen. Fiir die Fertigung von Rohren stehen
bei BUTTING grundsatzlich zwei unterschied-
liche Produktionsverfahren zur Verfiigung:
¢ Rohrfertigung vom Band (Coil)
e Rohrherstellung aus einzelnen Blech-
tafeln

Einformung vom Blech

-ZUBEHOR

Blick auf ein Fitting-Lager

Okonomische Produktion

Der kontinuierliche und vollautoma-
tische Fertigungsprozess vom Band ist
das technisch ausgereifteste und wirt-
schaftlichste Verfahren zur Herstellung
langsnahtgeschweiBter Rohre und Profile.
Hierbei erfolgen die kalte Einformung,
das SchweiBen, die Warmebehandlung,
die Kalibrierung und die zerstorungsfreie
Priifung online, d.h. in einer aneinander
gereihten Arbeitsfolge.

Individuelle Fertigung

Sind langsnahtgeschweiBte Edelstahlrohre
in kleinen Bestellmengen (oft in Sonder-
abmessungen oder Sonderwerkstoffen),
Durchmesser (iber DN 600 oder Wanddicken
iiber 12 mm gefordert, so produziert
BUTTING diese aus Blechtafeln in 6-m-
oder 12-m-Langen. Rohre mit einem maxi-
malen AuBendurchmesser von 3000 mm
kénnen so produziert werden. Dabei liegt
das maximale Verhaltnis von Wanddicke
zu AuBendurchmesser bei ca. 1,20:10.

BUTTING
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Zubehor aus einer Hand

BUTTING fertigt und liefert neben dem
langsnahtgeschweiBten Rohr auch das fir
den Rohrleitungsbau erforderliche Rohr-
zubehdr aus allen von uns verarbeitbaren
nicht rostenden Werkstoffen. BUTTING
halt ein breit geféchertes Lagerprogramm
an ausgewahltem Zubehér vor. Dariiber
hinaus werden auftragsbezogen Fittings
in Sonderabmessungen und aus Sonder-
werkstoffen fir vielféltige Einsatzzwecke
im Hause produziert oder von qualifi-
zierten Lieferanten angefertigt.

Einformung zum Schlitzrohr im Rah-
men der kontinuierlichen Fertigung
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Dem Kunden steht ein gut bestiicktes Lager an Rohren und Fittings fiir den

kurzfristigen Bedarf zur Verfiigung
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Werkvorfertigung
von Rohrleitungen

Die Vorfertigung von Rohrleitungen und

Behéltern ist eine in das Produktionswerk

vorverlegte Montage. Je weniger Schweif-

verbindungen auf der Baustelle hergestellt

und gebeizt werden missen, desto héher

wird die SchweiBnaht- und Oberflachenqua-

litét, und somit sinken die Wartungs- und

Reparaturkosten. Eindeutige Argumente

sprechen fiir eine moglichst weitreichende

Vorfertigung bei BUTTING:

¢ Materialsicherheit, da fehlende Teile
rechtzeitig bemerkt werden und zudem
der ,Schwund” auf der Baustelle gerin-
ger ist

e verbesserte Produktqualitat und ggf.
verminderter Priifumfang aufgrund
der Nutzung moderner und vielfaltiger
Werkstatteinrichtungen bei BUTTING
(nachweisbare Reproduzierbarkeit)

e reduzierter Platzbedarf auf der Baustelle

e verringerter Personalbedarf auf der
Baustelle

e reduzierte Montagezeiten vor Ort

¢ Vollbadbeizung der gesamten, einbau-
fertigen Rohrleitungsteile und Behalter
im Hause BUTTING — die zuverlassigste
und umweltschonendste Methode fiir
eine lang anhaltende Korrosionsbestén-
digkeit

¢ Abnahme durch Klassifikationsgesell-
schaften bei BUTTING und somit Ver-
sand verlegefertiger Teile auf die Bau-
stelle

¢ Zugewinn an Planungssicherheit bei
der zeitlichen Montageplanung durch
terminlich und qualitativ zuverldssige
Werkvorfertigung

VORFERTIGUNG & OBERFLACHE

Die BUTTING-Vollbadbeizung — eine 6konomische und umweltgerechte Ober-

flachenbehandlung

Auf die Oberflache
kommt es an

Hochlegierte Spezialstahle miissen im
verarbeiteten Zustand — insbesondere

als SchweiBverbindung — die dem Grund-
werkstoff entsprechende Korrosions-
bestandigkeit aufweisen. Eine wichtige
Voraussetzung hierfiir ist die Herstellung
einer metallisch blanken Oberflache, d.h.
sie muss vollig frei von Anlauffarben, Glih-
zunder und Ferritverunreinigungen sein.

BUTTING verfiigt Gber vielfaltige Mdglich-
keiten, eine korrosionshestandige Bauteil-
oberflache zu erzeugen. Das chemische
Vollbadbeizen gilt nach wie vor als zuver-
lassigste Methode zur Beseitigung von
ferritischen Verunreinigungen und Anlauf-

Je weniger SchweiBverbindungen auf der Baustelle, desto hoher die SchweiB3-
naht- und Oberflachenqualitat

farben sowie von Fett- und Schmierresten
aus der Fertigung. Rohre, Formteile und
Rohrleitungsteile aus Edelstahl werden
bei BUTTING grundsatzlich einer solchen
Vollbadbeizung unterzogen. Hierdurch
kann die Reinheit und der Aufbau der not-

Ein hoher Vorfertigungsgrad verrin-
gert den Personalbedarf auf der Bau-
stelle

wendigen korrosionsverhindernden Passiv-
schicht auch an sonst unzuganglichen
Stellen sichergestellt werden.

An unseren Standorten kdnnen Rohre,
Formteile und Behalter je nach Bedarf
auch durch Spriihbeizen und Biirsten
behandelt werden. Als weitere Optionen
konnen Sie zwischen Glasperlenstrahlen
und Kugelstrahlen mit Mehrwegstrahl-
mittel wahlen.



BEHALTERBAU

Fertigung von
Behaltern

Die SchweiBtechnik ist ein maBgeblicher
Qualitatsfaktor im Behélterbau. Die
modernen Fertigungseinrichtungen von
BUTTING zusammen mit fachspezifisch
ausgebildetem und qualifiziertem Per-
sonal garantieren Ihnen die Gite und
GleichméBigkeit der SchweiBnahte.

Neueste Technologien und Erkenntnisse im
Umformungs- und SchweiBprozess wer-
den bei uns regelmaBig getestet und in
die Praxis umgesetzt. So ist eine Behélter-
fertigungsstraBe mit SchweiBautomaten
fiir die SchweiBprozesse Plasma, WIG,
MIG und MAG im Einsatz. In der groBten
Produktionshalle von BUTTING Anlagen-
bau kdnnen mit einer Hakenhohe von
17,0 m Behalter bis zu 6000 mm Durch-
messer einteilig gefertigt werden.

BUTTING
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Pulperfertigung in einer Fertigungshalle von BUTTING Behalterbau
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Automatisiertes SchweiBen

Fir die Herstellung der Behélter stehen
auf Schienen verfahrbare Rollenbdcke zur
Verfligung. Die horizontale Drehvorrich-
tung nimmt Behalter bis zu 25t senkrecht
stehend auf. Die SchweiBung von Langs-
und Rundnahten wird optional mit Video-
kameras iiberwacht.

Ein Laser-Nahtverfolgungssystem garan-
tiert die exakte Fiihrung des SchweiBbren-
ners auf der Nahtfuge und gewahrleistet
dadurch eine hohere Fertigungssicherheit
und -qualitat. Die moderne Steuerungs-
technik der SchweiBeinrichtungen mit
einem Automatisierungsgrad von etwa
zwei Dritteln der Bearbeitungsvorgange
ermdglicht reproduzierbare Produktions-
ablaufe und damit eine gleichbleibende
Produktqualitét und Produktivitat.

Senkrechte Montage von diinnwandigen Tiirmen
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Lasergesteuertes Schweiflen

Zukunftsweisende Technologie |asst die Ver-
arbeitung unterschiedlichster Werkstoffe
auf verschiedensten Fertigungslinien und
mit computergesteuerten SchweiBauto-
maten auch im Plasma-SchweiBverfahren
zu. Auf einer Spannbank kdnnen Rohre und
Behélter bis zu einer Lédnge von 3000 mm
und mit Durchmessern von 450 mm bis
4700 mm geschweiBt werden.

Ihre Qualitatsanforde-
rungen setzen den MaBstab

Seit Jahrzehnten bewahren sich BUTTING-
Behalter in einer Vielzahl von Branchen
unter den verschiedensten Anforderungen.
Uber 600 Projekte wurden bis heute mit
BUTTING-Beteiligung weltweit verwirk-
licht. Insbesondere viele bedeutende
Anlagen in der européischen Papier- und
Zellstoffindustrie wurden mit Behaltern
aus der Uckermark ausgestattet.

.
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Montage ist
Vertrauenssache

BUTTING ist sich bewusst, dass die Mon-
tage hochwertiger Investitionsgiiter eine

verantwortungsvolle Aufgabe ist. Der fach-

gerechte Umgang mit den Rohrleitungs-
teilen und Behaltern aus Schwarzstahl

sowie Edelstahl und deren Weiterverarbei-

tung bzw. Installation sind entscheidend
fir die Qualitat einer technischen Anlage.

BUTTING montiert iiberwiegend selbst
vorgefertigte Rohrleitungsteile. Auf die
Vorteile der Vorfertigung wurde bereits
hingewiesen (Seite 7). Bei der Segmentie-
rung der vorzufertigenden Rohrleitungs-
teile sollte darauf geachtet werden, dass
bei der spateren Montage Flanschverbin-

dungen maglich sind. Das ist insbesondere

bei aggressiven Medien von Bedeutung.
Denn selbst mit automatisierten SchweiB-
verfahren ist unter diesen Bedingungen
nur ein Anlauffarben armes SchweiBen
der Rundnahte realisierbar, falls ein Fiillen
der Rohrleitung mit Inertgas wahrend der
Montage nicht mdglich oder nicht ge-
wiinscht ist.

Langjahrige Erfahrung

BUTTING dbernimmt Rohrleitungs- und
Behéltermontagen bereits seit seiner
Griindung im Jahre 1777 — damals noch
aus Kupfer. Die ersten Rohrleitungen und

MONTAGE

Werkvorfertigung beschleunigt die Montage
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Das Markenzeichen von BUTTING: un-
sere hoch qualifizierten, erfahrenen
Mitarbeiter

Montagen von Rohrleitungen in bis zu
60m Hohe

Behalter aus nicht rostendem Stahl wur-
den 1950 fiir die deutsche Papierfabrik in
Oberau montiert.

Bis heute ist unser erstklassiges Montage-
team mit hochqualifizierten, erfahrenen
und eigenverantwortlich arbeitenden Mit-
arbeitern zu unserem Markenzeichen ge-

Montage einzelner Behaltersegmente in Plattling

worden. Neben der Produktqualitét ver-
danken wir unseren Monteuren unseren
guten Ruf auf in- und auslandischen Bau-
stellen.

Vielfaltige Einsatzgebiete

Bei zahlreichen in- und auslandischen GroB-
projekten in den verschiedensten Bran-
chen, u.a. bei Gastankerprojekten fiir die
deutsche Werftindustrie, bei molchbaren
Rohrleitungssystemen fir den chemischen
Anlagenbau und firr den Klaranlagenbau
hatten wir die Verantwortung fiir die Ge-
samtverrohrung. Allein mehr als 390 Con-
tainer mit einer Gesamttonnage von

ca. 4000t traten bis Mitte 2007 fiir den
groBten Montageauftrag unserer Firmen-
geschichte ihre Reise nach Fray Bentos in
Uruguay an. Die gelieferten Materialien
wurden zum gréBten Teil von BUTTING-
Mitarbeitern auf der Baustelle montiert.
Zu Spitzenzeiten beschéftigten wir 350 Mit-
arbeiter aus Europa auf der Baustelle.
Mehr als 530 000 Baustellenstunden
wurden fiir das Projekt vor Ort in der Ver-
antwortung des Montageleiters und eines
erfahrenen Teams von Bauleitern und
Obermonteuren aus allen BUTTING-Stand-
orten innerhalb von 15 Monaten geleistet.
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INDUSTRIESERVICE

Industrieservice:
Instandhaltung &
Prozessoptimierung

Nach der ,Geburtsstunde” einer Anlage,
also der Montage und Inbetriebnahme,
beginnt ihre eigentliche Bewahrung.

Im taglichen Einsatz soll sie durch eine
hdochstmdgliche Anlagenverfligbarkeit bei
maximaler Betriebssicherheit eine effi-
ziente Produktion gewahrleisten. Um
diese Erfordernisse zu erfiillen, gilt es, die
Anlage stets den aktuellen Anforderungen
anzupassen, Systemausfallen vorzubeugen
sowie Stillstandzeiten wahrend der
Instandhaltung zu minimieren. Hierdurch
kann die Lebensdauer einer Anlage wesent-
lich erhdht und ihre optimale Nutzung bei
einer gleichzeitigen Verbesserung der
Betriebssicherheit sichergestellt werden.

BUTTING ist deshalb nicht nur Ihr zuver-
Iassiger Partner, wenn es um die Ferti-
gung von Behaltern, Rohrleitungen und
einbaufertigen Komponenten sowie deren
Montage auf der Baustelle geht. Gleich-
zeitig bieten wir unseren Kunden als
Dienstleistung auch die Instandhaltung der
von uns — aber auch von anderen Unter-
nehmen — installierten Anlagenteile an. Im
Rahmen der fachgerechten Wartung, In-
spektion und Instandhaltung unterstiitzen
wir Sie bei der stetigen Verbesserung lhrer
Anlagenteile und Systemkomponenten.
Moderne Produktionsanlagen entwickeln
sich von Jahr zu Jahr in ihrem Aufbau und
ihrer Technik enorm weiter. Zudem wird
es zunehmend schwieriger, den Zustand
einzelner Bauteile oder Baugruppen zu er-
fassen. Fundierte Fachkenntnisse iiber die
installierten Systeme und ein erhebliches
MaB an Erfahrung sind deshalb bei der

BUTTING
ANLAGENBAU

Im Innen- und AuBenbereich halten wir lhre Anlage instand
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Maschineninstandsetzung unerlasslich.
Bei BUTTING verfiigen wir iiber entspre-
chend qualifiziertes Personal mit langjah-
riger Instandhaltungs-Erfahrung.

Instandhaltungs-Werkstatt
vor Ort

So verbindet uns eine lange und traditions-
reiche Geschaftsbeziehung mit der Varel
GmbH & Co. KG. Bereits 1966 wurde
BUTTING erstmalig mit der Lieferung und
Montage von Rohrleitungen fiir die Karton-
fabrik 3 beauftragt. Seitdem folgten wei-
tere Maschinen sowie eine Vielzahl gro-
Berer Umbauten und Erweiterungen der
vorhandenen Anlagen. Fiir die laufende
Instandhaltung der bestehenden Maschi-
nen waren und sind unsere erfahrenen
Anlagenmechaniker seit mittlerweile mehr
als 40 Jahren vor Ort.

Fiir Nordland Papier in Dérpen waren wir
1971 das erste Mal tatig und haben fiir die
Papiermaschine PM 2 Rohrleitungen gelie-
fert. Hiermit wurde der Grundstein fir eine
langjahrige gute Partnerschaft gelegt. In
kleinen Werkstatten vor Ort stehen be-
darfsgerecht Mitarbeiter zur Verfliigung.
Sie halten samtliche Rohrleitungen sowie

Wir bieten Ihnen auch nach erfolgreicher Inbetriebnahme unsere Dienstleistun-
gen in Form von Industrieservice an
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Die fachgerechte Wartung einer Anlage

ist von entscheidender Bedeutung fiir
ihre Lebensdauer

Behélter der Papier- und Streichmaschinen
instand und leisten einen wichtigen Bei-
trag dazu, die Maschinen durch sinnvolle
Erweiterungen und Erneuerungen auf dem
Stand der Technik zu halten.

Kurzeinsatze

Fiir das bislang groBte Projekt von BUTTING
Anlagenbau, das Zellstoffwerk Metsa-
Botnia in Uruguay, haben wir unseren In-
dustrieservice erfolgreich angeboten. Von
Oktober 2007 bis Marz 2008 waren bis zu
25 BUTTING-Monteure im Werk beschéaf-
tigt. In dieser Zeit wurden die Prozesse
optimiert, kleinere Anderungen vorgenom-
men und zusétzliche Rohrleitungen mon-
tiert. Auf diesem Wege konnten unsere
erfahrenen Mitarbeiter eine reibungslose
Inbetriebnahme der Anlage gewéhrleis-
ten. Erste , Anlaufschwierigkeiten”, auch
bei Gewerken von Unternehmen, die be-
reits nicht mehr vor Ort waren, konnten
ebenfalls von ihnen beseitigt werden.



BUTTING
ANLAGENBAU

Seit Jahrzehnten
in vielen Branchen
bewahrt

Unzahlige Projekte wurden bis heute mit
BUTTING-Beteiligung weltweit realisiert.
Unser Tatigkeitsfeld beschrankt sich
mittlerweile nicht mehr nur auf Deutsch-
land und Europa — weltweit finden sich
Baustellen, auf denen BUTTING-Fahnen
wehen. Das Know-how, die Zuverldssig-
keit und die Flexibilitat der Monteure sind
zu unserem Markenzeichen geworden.

Papierindustrie

BUTTING erhielt 2007 den bisher umfang-
reichsten GroBbehalterauftrag von einem
Unternehmen der Papier- und Zellstoff-
industrie aus Plattling/Bayern. Insgesamt
wurden 18 auBen liegende, teilweise plat-
tierte Behalter aus ca. 1000t nicht rosten-
dem Stahl vorgefertigt, geliefert und
montiert. Die beiden groBten Behalter mit
einer Hohe von jeweils 35m umfassen ein
Volumen von je 4000 m>. Auch bei diesem
Projekt fand zur Entlastung des Kunden
unser bewahrtes Prinzip ,Behalter, Rohr-
leitungen und Montage — alles aus einer
Hand” Anwendung. So erhielten wir auch
den Verrohrungsauftrag fir mehr als 300t
Rohrleitungen mit den Abmessungen

DN 18 bis DN 1000 fiir die Rohrbriicken,
Stoffaufbereitung, Teile der Papiermaschi-
ne und diverse Nebenanlagen.

250 BUTTING-Mitarbeiter waren zwischen-

zeitlich in Plattling beschaftigt.

REFERENZEN

Inspektion versandfertiger Formteile fiir das Zellstoffwerk Metsa-Botnia in
Uruguay

Des Weiteren bekamen wir den Zuschlag
fiir die Verrohrung der TMP-Anlage des
Kunden Holmen Paper in Braviken, Schwe-
den. Die Papierfabrik liegt ca. 10 km
nordlich von Norrkdping und zahlt fir die
Herstellung von Zeitungsdruckpapier und
Telefonpapier zu den modernsten und
leistungsfahigsten Werken der Welt. Hier-
fir lieferten und montierten wir mehr als
10000 m Rohrleitungen in Abmessungen
von DN 14 bis DN 700.

Zellstoffindustrie

Am Rio Uruguay, dem Grenzfluss zu Argen-
tinien, entstand in Uruguay innerhalb

von zwei Jahren die groBte Zellstofffabrik
Siidamerikas. Metséa-Botnia beauftragte
BUTTING neben der Lieferung von Rohren
aus nicht rostendem Stahl, Schwarzstahl
und Sonderlegierungen sowie Behéltern
mit einem Gesamtgewicht von mehr als
3500t auch mit der Montage vor Ort.

Nach zahlreichen Baustellen im europa-
ischen Ausland war das auf eine Jahres-
kapazitat von 1 Mio.t Zellstoff ausgelegte
Werk in Uruguay das erste groBe Projekt
in Ubersee. Neben der Fertigung und Vor-
fertigung der zahlreichen Produkte auf
qualitativ hochwertigem Niveau musste
ein exakter Terminplan in Bezug auf Pro-
duktion, Versendung und Montage ein-
gehalten werden, um die Vorgaben des
Kunden realisieren zu kdnnen.

53 innen liegende Behalter hat das Unter-
nehmen gefertigt, geliefert und montiert.
100000 m in Deutschland vorgefertigte
Rohr-Spools wurden unter Aufsicht des
Bauleiters termingerecht vor Ort verlegt
und verschweiBt.

Mehr als 390 Container mit 4550 Rohrlei-
tungsteilen, 1500t Edelstahlrohrmaterial,
500t Schwarzstahlrohrmaterial und 650t
Halterungsmaterial mussten per Schiff in
ca. 6 Wochen von Hamburg nach Monte-
video, Uruguay transportiert werden.

Behélter fiir die Papierfabrik Plattling
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Umbau im Zellstoffwerk
Stendal

Im Zuge umfassender Umbau- und Prozess-
optimierungsmaBnahmen des Zellstoff-
werks Stendal konnte BUTTING Anlagen-
bau Schnelligkeit und Flexibilitat unter
Beweis stellen. Mit der vereinten Kraft
von 120 BUTTING-Monteuren wurde

in nur 10 Tagen wéhrend eines General-
stillstandes des Werkes ein Eindampfer
komplett ausgetauscht. Neben der Ein-
wechslung dieses Riesen aus dem Werk-
stoff 1.4362 mit einem Durchmesser

von 6000 mm und einer Hohe von 12m
wurden zwei weitere Eindampfer von uns
repariert.

Dartiber hinaus haben wir aus demselben
Werkstoff einen 32 m hohen Akkumulator
mit einem Durchmesser von 6000 mm
und einem Gesamtgewicht von 152t mon-
tiert, einschlieBlich der kompletten System-
verrohrung, sémtlichen Sekundar- und
Primarstahlbaus, der Einrlistung sowie Iso-

Mehr als 390 Container wurden fiir
den Versand nach Uruguay gepackt
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fabrik von Metsa-Botnia Uruguay Rohrleitungen und Behalter

lierung. Die Rohrleitungsabschnitte wurden
dabei zunéchst vorgefertigt bevor sie auf
die Baustelle nach Stendal geliefert und
hier montiert wurden. Neben den genann-
ten Tatigkeiten haben wir weitere Mon-
tagearbeiten mit einer Leistungskapazitat
von ca. 5000 Stunden im Rahmen zu-
satzlicher Erweiterungen im bestehenden
Anlagenbereich geleistet. Dank einer
detaillierten Planung und Vorfertigung

im Vorfeld der OptimierungsmaBnahmen
konnten wir den Umbau fristgerecht zur
Zufriedenheit unseres Kunden ausfiihren.

Vorgefertigte Flotationszelle fiir die
Papier- und Kartonfabrik Varel

Kraftwerke

Boiler-Hauser in der Zellstoffindustrie in
Europa und Ubersee gehdren auch mit
schwarzen Rohrleitungsgiiten wie 16Mo3
und 13CrMo4 zu unserem Liefer- und Mon-
tage-Spektrum. Von Metso-Power erhiel-
ten wir den Auftrag fiir die Verrohrung des
Boiler-Hauses in Celbi in Portugal. Im
Kraftwerk Walsum plattierten wir die Kohle-
bunker tber den Kohlemiihlen mit Edel-
stahl fiir die Firma Hitachi. Kraftwerke

fiir Papierfabrik Lynn, Zellstoffwerk Botnia
in Uruguay und Ence in Spanien sowie das
Kraftwerk NiederauBem sind mit Behéltern
oder Rohrleitungen von uns ausgestattet.




BUTTING
ANLAGENBAU

Ol & Gas

In einem Projekt fiir die Ol- & Gasindustrie
fir den Kunden RWE Dea wurden 80000-
Liter-Freiwasserabscheider aus Duplex-
Stahl gefertigt und geliefert, welche auf
der Nordsee-Bohrinsel ,Mittelplate” ein-
gesetzt werden.

Chemie

Im Bereich der Chemischen Industrie zah-
len die Anlagenbauer GEA, Lurgi, Linde
und Ferrostaal mit diversen Projekten zu
unseren treuen Kunden. Gern fiihren wir
aber auch direkt fiir den Anlagenbetrei-
ber Neubauten und Umbauten durch. So
belieferten und montierten wir bei einem
groBen Zink- und Schwefelsaure-Hersteller
im Ruhrgebiet Lagertanks mit Doppel-
boden und die Prozessverrohrung in séure-
bestandiger Qualitat.

Direkt am Rhein im Industriepark Kalle-
Albert in Wiesbaden errichteten wir fiir
die Lagerung von Natronlauge einen
3000 m? Behalter. Wegen der hohen
Gefahrenstufe wurde der gesamte Behal-
ter doppelwandig in Boden und Wandung
ausgefiihrt und mit Leck-Uberwachungs-
gerdten versehen. Termingerechte Fertig-
stellung zu geforderter Qualitat machte
den Auftraggeber InfraServ zu einem
neuen zufriedenen Kunden.

Biokraftstoffe

Fiir den boomenden Zukunftsmarkt
alternativer Energiegewinnung stattet
BUTTING Anlagen zur Herstellung von
Bioethanol und Biodiesel mit Behaltern
und Kolonnen aus und nimmt deren Ver-

Reaktoren und Kolonnen fiir eine
Biodiesel-Anlage
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Fertigung eines Freiwasserabscheiders fiir RWE Dea
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Doppelwandbehalter fiir die Infraserv
GmbH/Wiesbaden

Versandbereite Behalter fiir eine Bio-
dieselanlage

rohrung vor. Der zumeist hohe Vorferti-
gungsgrad ermoglicht es, den Montage-
aufwand auf der Baustelle so gering wie
maglich zu halten.

So hat die in Schwedt anséssige Firma NUW
(Nordbrandenburger Umesterungswerke
GmbH & Co. KG) BUTTING Anlagenbau
mit der Vorfertigung, Lieferung und Mon-
tage von 16 Behaltern und Kolonnen fiir
die Erweiterung der Bio-Veresterung einer
bestehenden Biodieselanlage beauftragt.
Die Zuckerriibe gilt als effektiver Roh-
stoff fiir die Erzeugung von Bioethanol.
Dieses Argument war ausschlaggebend
fiir die Firma Danisco, in Anklam, am
Standort der bereits bestehenden Zucker-
fabrik der Stadt, ein Bioethanolwerk zu
errichten, das auf eine Jahresleistung von
55000 m?3 Ethanol ausgelegt ist. BUTTING
wurde mit der Vorfertigung, Lieferung und
Montage von 10 Behaltern sowie mit der
Verrohrung betraut. Der gr6Bte Behalter
weist ein Volumen von 43m® auf. Uber
12000 m Rohr mit Abmessungen von

21,3 x 2,0 mm bis 914 x 10,0 mm wurden
in Brandenburg vorgefertigt und vor Ort
montiert. Im August 2008 hat die Anlage
auf dem Gelande der Zuckerfabrik Anklam
die Produktion aufgenommen. Die Kapa-
zitat der ersten Aushaustufe betragt
4500001 Riben mit einer Jahresleistung
von 55000 m? Ethanol.

In der norwegischen Hafenstadt Fredrikstad
ist im Jahre 2008 eine neue Biodiesel-Pro-
duktionsanlage entstanden. Der aus Pflan-
zendlen, Altspeisedlen und tierischen Fetten
gewonnene Bio-Diesel erfiillt die europa-
ische Norm EN 14214 und gilt als einer der
Erfolg versprechendsten alternativen Kraft-
stoffe. BUTTING Anlagenbau erhielt den
Zuschlag fiir die Verrohrung der Biodiesel-
anlage inkl. Equipmentmontage sowie die
Verrohrung der Tanklager und Rohrbriicke.
30 BUTTING-Monteure waren zu Spitzen-
zeiten auf der Baustelle beschaftigt und
haben Rohrleitungen mit einem Durch-
messer von 8—600 DN und Wanddicken
von 2—5 mm montiert. Eingesetzt wurden
hauptsachlich Rohre aus dem Werkstoff
V2A und V4A sowie 1.4539 und St 35.8.

Lebensmittelindustrie

Einer der renommiertesten Fleischerei-
maschinen-Hersteller bezieht seine hoch-
wertigen, geschliffenen Behalter ausschlieB-
lich aus unserem Haus. Die rotierenden
Trommeln mit Kiihl- und Isoliermantel ge-
niigen ohne anschlieBende teure mecha-
nische Bearbeitung der geforderten, hohen
Rundlaufgenauigkeit. Die exakte Verarbei-
tung mit anschlieBendem Schliff aller
SchweiBnahte gewahrt die notwendige Le-
bensmittelhygiene und die Optik fiirs Auge.
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QUALITATSSICHERUNG

Weltweit zugelassen

Das Qualitatsmanagementsystem von
BUTTING ist nach DIN EN ISO 9001 vom
Germanischen Lloyd zertifiziert. Von wei-
teren Klassifikationsgesellschaften und
Uberwachungsbehérden wie Bureau Ve-
ritas und BDLI sowie namhaften Kunden,
z.B. aus der chemischen Industrie, liegen
zahlreiche Zulassungen vor.

Vielzahl von Priif-
einrichtungen

BUTTING verfiigt iiber eine Vielzahl von

Priifeinrichtungen. Bei den zerstérungs-

freien Priifungen sind dies u.a.:

e Rontgenanlagen

o Wirbelstrompriifgerate

¢ Mit Bildwandler-Technik gestiitzte
Durchstrahlungspriifung

e Ultraschallpriifgerate

¢ Endoskopie

¢ Rauheitsmessungen

e Rontgen-Fluoreszenz-Analyse

Zugversuch mit Feindehnungs-
messung

Im Bereich der zerst6renden Priifungen
werden im eigenen, nach DIN EN SO/
IEC 17025:2000 akkreditierten Labor
durchgefiihrt:

Korrosionsuntersuchungen
Hartepriifungen

Ferritbestimmung

Zugversuche mit Feindehnungsmessung
Technologische Priifungen
Metallographische Untersuchungen
Spektralanalyse

Behalterverladung am Schwedter Hafen fiir eine Biodieselanlage in Irland
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Digitale Rontgenanlage: Sinnbild
fiir Qualitatssicherung auf hochstem
technischen Niveau

Qualitatssicherung beim
Transport

Die Rohre und Rohrleitungsteile aus
nicht rostenden Stahlen werden mit ent-
sprechenden Holzkonstruktionen zu Ver-
packungseinheiten zusammengefasst.
Auf diese Weise kénnen die Produkte
nicht direkt und ungeschiitzt in Kontakt
mit dem Transportmittel kommen.

Fachgerechte Verpackung vorgefer-
tigter Formteile

Bei besonderen Anforderungen an die
Oberflachen werden diese bei BUTTING
durch besondere MaBnahmen geschiitzt,
z.B. bei Molchrohren durch den Aufsatz
von Rohrkappen. Unsere Verpackungen
rationalisieren die logistischen Prozesse
in unterschiedlicher Weise, wie z.B. durch
kiirzere Be- und Entladezeiten, geringen
Aufwand fiir Ladungssicherung, ein-
fachere Umladung bei Stiickgiitern und
Lagerung ohne zusatzliche Vorrich-
tungen.
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H. BUTTING GmbH & Co. KG
Gifhorner StraBe 59

29379 Knesebeck
Deutschland

Telefon: +49583450-0
Fax: +49583450-320
E-Mail:  info@butting.de

Internet: www.butting.de
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A MEMBER OF THE BUTTING GROUP

MPE S.A.

Avenue de Tyras 51
1120 Briissel
Belgien

Telefon: +3222621010
Fax: +322262 0241
E-Mail: info@mpe.be

BUTTING

BUTTING Anlagenbau
GmbH & Co. KG
Kuhheide 13

16303 Schwedt/Oder
Deutschland

Telefon: +4933322097-0
Fax: +4933322097-18
E-Mail: info@butting-schwedt.de

BUTTING |

CHINA

BUTTING (Shanghai) Co., Ltd.
Jingxue Rd. 199/2

Malu Jiading

201801 Shanghai

China

Telefon: +862169157598
Fax: +862169157599
E-Mail: info@butting.com.cn

Luftbild BUTTING Knesebeck

BUTTING |+

CANADA

BUTTING Canada Ltd.
239 Crawford Place
Cochrane, Alberta
T4C 2G8

Kanada

Telefon: +14039325844
Fax: +14039324237
E-Mail: canada@butting.de

BUTTING |

CHINA

BUTTING Hongkong

Representative Office

1/F, Airport World Trade Centre

1 Sky Plaza Road, HK International Airport
Hongkong

Telefon: +85237563651
Fax: +85237563599
E-Mail:  hongkong@butting.de



