


Program produkcyjny

Program produkcyjny firmy Butting

Wybdr materiatow

* Stale o minimalnej

zwartosci Cr 13 %, np.

+ nierdzewne

+ zaroodporne

+ odporne na wysokie
temperatury

tytan oraz stopy tytanu

* stopy niklu

aluminium oraz

metale lekkie

* stale specjalne

* Dopuszczone przez TUV zgodnie
z AD-WO/HPO oraz TRD 100/201.
Dopuszczone zgodnie z Ustawg

0 gospodarce wodnej §19 1.
Podrecznik zabezpieczenia jakosci,
zgodny z 1ISO 9001/EN 29001,
atestowany przez towarzystwa
klasyfikacyjne.

HENRY N. BS PROG-P 7/99

Zdjecie tytutowe:
Gotowe do wysytki rury
na terenie zaktadu w Knesebeck.

2.0

BUTTING PRODUKT

ztasmy, & 50-609,6 mm
o grubosci $cianki do 12 mm

z plyt blachy, & 50 - 1200 mm
o grubosci $cianki do 60 mm
rury platerowane mechanicznie

BuBi-rury, & 114,3 mm - 762 mm

rury platerowane metalurgicznie

tuki rurowe DIN 2605
tarcze obreznikowe DIN 2642

trojniki, ksztattki redukcyjne,
ksztattki specjalne

pojemniki, rurociagi i rury wygiete
zgodnie z rysunkami lub danymi
0goOlnymi

oczyszczalnie Sciekow i zaktady
wodociagowe
przemyst papierniczy

zbiornikowce do przewozu gazu i
produktéw chemicznych

przemyst chemiczny

planowanie CAD, sporzadzanie
rysunkow szczegétowych i izometrii
doradztwo techniczne i metalurgiczne
préby metalurgiczne oraz badania
nieniszczace

wytrawianie

Srutowanie

szlifowanie



Butti_ng Edelstahlrohre w Knesebeck

Zdjecie lotnicze, maj 1999.

01... Rozbudowana hala do produkcji zbi-
ornikéw.

02... Ksztaltki rurowe oraz zbiorniki
wykonywane sg w kazdej technicznie mozliwej
formie, zgodnie z danymi klienta lub pomiarami
wykonanymi przez firme Butting. Oprécz
prefabrykacii tych wyrobéw firma Butting ofer-
uje wykonywanie prac montazowych w swoich
zaktadach, co dzieki optymalnym warunkom
produkcyjnym umozliwia zaoszczedzenie

06 . . . Dziat wysylki, magazyny.

07 . .. Produkty wysytane sg za posrednictwem
firm spedycyjnych, kolejg lub statkiem, w
opakowaniach odpowiadajacych wymaganiom
klientow.

08 ... W zaktadzie dziata 14 linii produk-
cyjnych do ciagtej i w petni zautomatyzowanej
produkg;ji rur z taSmy stalowej o przekroju
zewnetrznym od DN 50 do DN 600 mm i
grubosci Scianek do 12 mm.

21 BUTTING PRODUKT

kosztéw oraz podnosi jako$¢ wyrobow
(wytrawianie w kapieli petnej).

03 ... Produkcja tukow rurowych i ksztattek.
Wraz z rurami firma Butting dostarcza pasujace
do nich tuki oraz ksztattki, np. tarcze obrzez-
nikowe, koncentryczne i mimosrodowe ksztaltki
redukcyjne, trojniki oraz krécce siodtowe.

04 ... Magazyn ksztattek.
05 . .. Wytrawianie ksztaltek.

09...Z plyt blachy sg produkowane rury
0 przekroju od DN 100 do DN 1200 oraz
grubosci Scianek od 3 do 60 mm.

10. .. Obrébka powierzchni strumieniow-
aniem.

Na terenie zaktadu o powierzchni ok. 545 000 m? znajdujg sie
zabudowania o tacznej powierzchni 47 000 m?.

Na wolnej przestrzeni o powierzchni ok. 30 000 m? skfaduje sie
przecietnie 230 000 m (ok. 2000 t) rur ze stali szlachetnej, w 450
rozmiarach normowanych przez DIN, ISO oraz ASTM.

Do rocznej produkcji zuzywanych jest ok. 30 000 ton stali szlachetnej
i stopow niklu.

Firma Butting zatrudnia ok. 880 pracownikéw. Wsrod nich jest
ok. 80 uczniow
ok. 400 pracownikow produkcyjnych
ok. 100 zatrudnionych w dziale kontroli jakosci
ok. 50 pracownikow magazynowych i wysytkowych
ok. 150 pracownikdéw administracji
ok. 100 pozostatych pracownikow

 Zaktady Butting zostaly zatozone w roku 1777 w Crossen (Krosno
ia- Odrzariskie) i przeniesione w roku 1945 do Knesebeck. Kapitat
hzaiﬁad{ng ynosi 11 000 000 DM. Roczne obroty firmy Butting
lqupe ok. 300 000 000 DM, z czego eksport osiaga ponad 65 %.
m T Al [ AT ;- Ecaidpe s, . . e -

11. .. System zabezpieczania jakosci jest od
roku 1991 pozytywnie audytowany — zgodnie
2180 9001 - przez organizacje nadzorcze,

np. TUV, towarzystwa klasyfikacyjne, m.in.
Germanischer Lloyd i Det Norske Veritas, oraz
przez znanych klientdw z branzy energetycznej
i chemicznej.

12... Obrobka powierzchni szlifowaniem,
obrobka termiczna.

13 ... Zbiorniki do wytrawiania w kapieli
petnej gwarantujg optymalny stan powierzchni
wyrobdw (mozliwe jest rowniez wytrawianie
obcych wyrobdw na zlecenie).

14 . .. Produkcja rur BUBI (BUTTING-Bimetall-

Rohre).

15. .. Magazyn rur, ok. 2000 ton stali szla-
chetnej.

BUTTING PRODUKT 2.2

BUTTING

Edelstahlrohre

1777

16 . .. Rozbudowana hala do produkc;ji rur
z tasmy stalowej (rok 1999).



Rury spawane i profile z
tasmy stalowe;

Firma Butting produkuje na 14 liniach
produkcyjnych rury o $rednicy zewnetrznej od
50 do 609,6 mm i grubosci $cianki do 12 mm.
Maksymalna dtugo$¢ rur — bez szwu
obwodowego — wynosi 18 m. Rury profilowe
z plyt blaszanych sg wykonywane do wielkoci
przekroju ok. 400 x 400 albo 500 x 250 mm
(zaleznie od szerokosci ptyty), za$ zaginane
profile do szeroko$ci 1250 mm. Zaletami

tej technologii sa: duza oszczednos¢,
dotrzymywanie bardzo waskich tolerancji
$rednicy i prostolinijnosci (réwniez przy
rurach profilowych) oraz mozliwo$¢ uzyskania
rozmaitych standéw powierzchni.

Rury i profile z blachy

W przypadku produkgji krétkoseryjnej (czesto

o0 rozmiarach specjalnych lub ze szczegéinych
materiatow), produkcji wyrobéw o $rednicy
ponad NW 600 lub grubo$ci $cianki ponad

12 mm, mozliwe jest wykonanie z pojedynczych
ptyt blachy rur spawanych wzdtuznie. Rury
takie moga by¢ produkowane zaréwno z blach
petnosciennych, jak réwniez platerowanych.
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01...

01 ... Rury z tasmy stalowej.

Produkcja

MoZliwe jest zaokraglanie i spawanie rur
o gruboéci cianki do 50 mm, przy czym
maksymalny stosunek grubo$ci $cianki do
$rednicy zewnetrznej przy dtugosci rury 6
mdochodzi do ok. 1,2 : 10. Rury profilowe
ze szwem wzdtuznym sg produkowane do
wymiaréw ok. 600 x 600 mm.

Zaletami tej technologii jest duza elastyczno$é
w odniesieniu do ilosci wyrobdw, ich
rozmiaréw oraz materiatéw wyjsciowych,

jak réwniez mozliwo$¢ produkcji wyrobow

o niestandartowych wymiarach.

Luki rurowe i ksztattki

Firma Butting produkuje ksztattki i tuki rurowe
seryjnie i jako wyroby specjalne, rowniez

przy uzyciu narzedzi klienta. Mozliwa jest
produkcja tukéw rurowych o krotkich i waskich
promieniach, takze w wersji 0 zaostrzonej
tolerancji owalno$ci, przystosowanych

do uzycia wewnetrznego urzadzenia

czyszczacego (tzw. “kreta”). Produkowane sg
ponadto ksztattki redukcyjne, tréjniki, tarcze
obrzeznikowe i ptrury wyginane odpowiednio
do podanej $rednicy ptaszcza lub podtoza.
tuki rurowe lub krééce moga zostaé wygiete
na catej swojej dtugosci albo tez mozna na
nich wywina¢ kotnierze, zgodnie z podanymi
parametrami.

Prefabrykacja i montaz
Prefabrykacja rurociggéw polega na ich
montazu na terenie zaktadu w celu osiagnigcia
optymalnej jakosci. Prace spawalnicze sg
wykonywane maszynowo. Spawanie na placu
budowy zostaje ograniczone do minimum.

BUTTING PRODUKT = 3.0

Wygiete zostajq tuki rurowe, na kré¢cach

za$ wywijane sg kotnierze. Wytrawianie
nastepuje w petnej kapieli w zaktadowych,
korzystnych dla $rodowiska naturalnego
warunkach, z gwarancjg usuniecia

ferrytow i barw nalotowych z powierzchni
zewnetrznych i wewnetrznych. Dzigki temu
unika sie wytrawiania na placu budowy,

gdzie czesto konieczne jest przestrzeganie
wysokich wymagan zwigzanych z przepisami
0 bezpieczenstwie pracy. Takie warunki pracy
zapewniajg optymalng ochrong przed korozjg,
spowodowang czynnikami mikrobiologicznymi.
Ponadto na placu budowy wymagana jest
mniejsza ilo$¢ pracownikéw montazowych.

Do rozrysowania wstepnych plandéw zaktadowej
prefabrykacji firma Butting stosuje systemy
CAD. Bazujg one na przyporzadkowaniu
wykazow czesci do izometrii | zapewniajg —
oprécz optymalnych danych wyjsciowych

do produkcji —nastepujace zalety: doktadng,
dyspozycje materiatéw odpowiednio do sumy
wykazow czesci, dopasowywanie izometrii

i wykazow czesci w przypadku zmian w
trakcie montazu, co w efekcie prowadzi

do bezproblemowego rozliczania prac
montazowych.

02 ... Luki rurowe, wyrabiane systemem
wyginania trzpieniowego, zgodnie z podanymi
izometriami.

03 ... Produkcja rur z blachy.

Mozliwosci produkcyjne



Mozliwosci obrobki

Obrobka wiasciwa | dalsza przerobka

Firma Butting dysponuje catym szeregiem
standartowych technologii obrébki, opisanych
ponizej. Opis ten jest tylko fragmentaryczny i
niekompletny, poniewaz zaréwno inzynierowie
zaktadowi jak i dziat narzedziowy opracowujq
w razie potrzeby wraz z klientami indywidualne
metody rozwigzywania probleméw, w celu
optymalizaciji produkcji wymaganych wyrobéw

Standartowe mozliwosci obrobki
Kalibrowanie i prostowanie rur w granicach
zaostrzonych tolerancji do
DN 600 x 40 x 12000 mm za pomocq
hydraulicznego ci$nienia wewnetrznego
w odpowiednim kalibrze. Ta sama
technologia jest stosowana przez firme
Butting do produkgii rur platerowanych
wewngtrznie i zewnetrznie.
Przycinanie — réwniez wycinanie ksztattow —
oraz obcinanie na stafg dtugo$¢, bez
zadziorow.
Dziurowanie, nacinanie, rowkowanie.

Spawanie kotnierzy i elementow
gwintowanych.

Gtadzenie i umacnianie powierzchni
wewngtrznych rur poprzez dogniatanie.
Produkcja rur i tukéw o podwajnych
$ciankach do izolacji akustycznej za
pomoca dupleksowania.

Promieniowe szlifowanie powierzchni
zewnetrznych do DN 350.

Szlifowanie wewnetrzne spoiny

i powierzchni wewnetrznej rury od $rednicy
100 mm w formie szlifu wzdtuznego.

Obrdbka cieplna

Rury wykonane z tasmy poddawane sg na linii
spawalniczej ciggtej obrobce cieplnej. Rury
blaszane do DN 900 mogq zosta¢ poddane
induktywnemu wyzarzaniu ciggtemu lub tez —
podobnie jak ksztattki — zostajg wyzarzane

w wysuwanym piecu trzonowym w max. tem-
peraturze 1250°C (do $rednicy 1200 mm).

4.0 BUTTING PRODUKT

MozZliwe sg nastepujace metody obrobki

cieplnej: « wyzarzanie natapiajace
wyzarzanie homogenizacyjne
wyzarzanie odprezajace
wyzarzanie stabilizujgce

Obrébka powierzchni

Srutowanie: stosowane najczesciej do nadania
szorstko$ci powierzchniom wewnetrznym rur
uzywanych do pneumatycznego transportu
granulatéw (patrz réwniez: prospekt specjalny
Rurociagi BUTTING Rauhmatik).

Wytrawianie (réwniez do zdefiniowanego
usuniecia materiatu w celu likwidacji naprezen
powierzchniowych): w kapieli petnej (wielko$¢
wanien 27,0 x 1,4 x 1,4 m lub 20,0 x 4,0 x 2,0 m)
lub —w przypadku duzych gabarytéw — za
pomocg wytrawiania natryskowego. Mozliwe
jest réwniez przeprowadzenie wytrawiania
natryskowego na placach budowy lub

w kazdym innym miejscu. W tym przypadku
gwarantowane jest usuniecie substancji
stuzacych do wytrawiania i ptukania.
Wszystkie wyZej wymienione prace mogg
zostac przeprowadzone na zlecenie klienta
na jego wtasnych wyrobach.

01 ... Hydrauliczne kalibrowanie rur do DN 400.
02 ... Rury przed i po kalibrowaniu.

03 ... Rury z przyspawanymi kotnierzami.

04 ... Ptukanie czesci przewodu rurowego dla
rakiety Ariane.

05 ... Obrobka cieplna.



Elastyczne dopasowywanie do potrzeb
rynku i wymagan klientéw byto od poczatku
recepta na sukces firmy Butting. Techniczne
i gospodarcze optymalizowanie produktéw na
bazie wymagan projektowych stoi w centrum
codziennych zadan, wykonywanych przez
wykwalifikowana i zgrang zatoge zaktadu.
Firma Butting wypracowata caly szereg
wiasnych produktéw i ustug i wcigz szuka
sposobdw do rozwigzywania nowych zadan.
Ponizej opisanych jest kilka produktow
powstatych w firmie Butting.

Rura BUBI

Opracowana przez firme Butting technologia
produkcji rury BUBI (BUTTING-BIMETALL)
polega na wcigganiu cienko$ciennej,
odpornej na korozje rury do grubo$ciennej
rury stalowej, po czym obydwie rury zostajg
wzajemnie pofgczone przy uzyciu prasy
rozprezajaco-kalibrujgcej. Rura BUBI jest
cenowo korzystnym rozwigzaniem w przypadku
instalacji, wobec ktorych wymagana jest
odporno$¢ na wysokie cisnienie i korozje,

jak np. przy wydobywaniu gazu ziemnego
(gaz kwasny). Mozliwa jest rdwniez odwrotna

01 ... Wewnetrznie platerowana rura BUBI

w przekroju Scietym.

02 ... Stacja rozdzielcza dla rur nadajacych sie
do czyszczenia “kretem”.

03 ... Rury nadajace sie do czyszczenia “kre-
tem” wraz z tukami rurowymi o zaostrzonej
tolerancji.

04 ... Rura dwu$cienna Rauhmatik z napa-
wanym zawinieciem obwodowym obrzeza.

05 ... Szorstka powierzchnia wewnetrzna rury
do transportu granulatéw (Rauhmatik).

Kreatywnosc | innowacja

kombinacja: na zewnatrz stal szlachetna, Rury i tuki rurowe
a wewnatrz weglowa, np. dla rur walcowych. .
dzwigkochtonne

R dai ie d Efekt absorpcji dzwiekéw powstaje w wyniku
ury nadajgce sig do c2yszc- wykonania rur w wersji dwusciennej, z trwata,

zenia “kretem” lecz uprzednio nie zdefinowana szczeling
Norma DIN EN 1SO 1127 (dawniej: DIN 2463) | Powietrzng, ktdra ogranicza przenoszenie
okresla rozmiary rur i tolerancje wynikajace z | dZwigku. Tak wykonane rury i fuki rurowe
wielkosci $rednicy zewnetrznej. Rury DN 50 do | Znajduja zastosowanie szczegdlnie przy

DN 150 firmy Butting, odpowiadajace normie pneumatycznym transporcie granulatow
zakladowej BK-M/92/97 i nadajace sie do tworzyw sztucznych, gdzie izolacja
czyszczenia przy pomocy ‘kreta”, maja $cisle | Zewnetrzna odgtosow powstajacych przy
okreslona $rednice wewnetrzng | wynikajaca transporcie prowadzitaby do szkodliwego dla
z niej bardzo dokfadnie okreslona tolerancje produktow spietrzenia termicznego. To samo

wykonania. Przecietna wysoko$¢ nierownosci zastosowanie majg
Ra ograniczona jest do 0,8 um, za$ w obszarze
spoiny do 1,6 ym, na bazie prefabrykatéw .
walcowanych na zimno, w oparciu 0 norme Rury Rauhmatik

DIN 11850 (rury dla przemystu spozywczego). | bedace wynikiem wiasnych prac rozwojowych

Luki rurowe posiadaja max. tolerancje firmy Butting. Poprzez celowe nadanie
obwodu + 1 %. szorstkosci wewnetrznym powierzchniom rur i

tukéw rurowych w granicach miedzy 5 a 20 Ra
zapobiega sie powstawaniu bton na $ciankach
rur i ich pézniejszemu obrywaniu w postaci
nitek (efekt “anielskiego wtosa”). Dostarczane
sq rury dzwiekoszczelne i rury typu “Rauhmatik”
0 $rednicy nominalnej od DN 50 do DN 300.

BUTTING PRODUKT 5.0

Rozwoj



Metody kontrolne

System zabezpieczania jakosci jest pozytywnie

audytowany — zgodnie z ISO 9001 - zaréwno
przez odpowiednie instytucje nadzorcze

i znanych klientdw, jak rowniez przez stocz-
niowe towarzystwa klasyfikacyjne, takie jak
Bureau Veritas, Det Norske Veritas, Germani-
scher Lloyd oraz Lloyd’s Register of Shipping.

Zezwolenia

1. Ogodlne
Wsp6tczynnik warto$ciowosci spoin v = 1,0
dla rur oraz cze$ci rurociggdéw zgodnie
z Zarzadzeniem o zbiornikach cisnieniowych
Zezwolenie Stowarzyszenia Nadzoru
Technicznego TUV zgodnie z wytycznymi
AD WO/HPO oraz TRD 100/201
TUV-Wieden, $wiadectwo kwalifikacyjne dla
wspétczynnika warto$ciowosci spoin v =1.0
Wysokie $wiadectwo przydatnosci zgodnie
z DIN 18 800 czes¢ 7
AQUAP Francja

01 ... Kontrola wizualna przy uzyciu aparatury
rentgenowskiej.

02 ... Badanie szlifow. 03 ... Atesty.

04 ... Oznaczanie poprzez wytfaczanie.

05 ... Prba twardo$ci z opracowaniem
komputerowym. 06 ... Badanie przy uzyciu
pradéw wirowych, offline.

Zabezpieczanie jakoscl

2. Branzowe
Federalny urzad do spraw techniki
wojskowej i zaopatrzenia
Siemens-KWU: specyfikacje QSP 4a,
QSP MEL i KTA 1401 dla instalacji
z dziedziny techniki jadrowe;
DIN 29591 dla prac spawalniczych na
przyrzadach z zakresu techniki lotnicze;
i kosmicznej
§ 20a Zarzadzenia o ochronie przed
promieniowaniem radioaktywnym
Atest dla Zaktadu Specjalistycznego
zgodnie z § 19.1 Ustawy o gospodarce
wodnej; DVGW Nr. W 541
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Firma Butting dysponuje nastepujacymi
urzadzeniami kontrolnymi do przeprowadzania
badan przy koncowym odbiorze produktéw:

Proby nieniszczace
Defektoskopy ultradzwigkowe
Aparaty rentgenowskie
Rentgenoskopia z przetwornikiem obrazu
Aparat rentgenowski z lampa btyskowg
tawy kontrolne do badan przy pomocy
pradéw wirowych
tawy kontrolne do prob wodnych pod
ci$nieniem
Endoskopia
Analiza spektralna
Identyfikacja peknie¢ przy pomocy
przenikania farby
Test szczelnosci przy uzyciu helium
Pomiary chropowato$ci

Proby niszczace
Préby na rozcigganie z pomiarem
tensometrycznym
Préby na rozcigganie na goraco
Préby na zginanie
Préby technologiczne
Préby udarowe na zginanie, réwniez
w niskich temperaturach
Metalograficzne badania szlifow
(mikro- i makro)
Préby twardosci
Ustalanie zawarto$ci ferrytow
Préby na korozje




Dostarczane materiaty i produkty

Firma Butting sktaduje na wolnej powierzchni

o wielkosci 30 000 m2 ok. 230 000 m rur ze Diagram produkcyjny dla rur ze stali szlachetnej od DN 50

stali szlachetnych i metali lekkich, w 450 Ds% _________ I
rozmiarach, o facznej wadze ok. 2 000 ton. 22 :
100 I
Do produkcji uzywane sg nastepujace stale 125 |
nierdzewne: g |
ferrytyczne 1.4003, 14512, 14575 b el
i podobne 250 I
ferrytyczno-austenityczne 1.4462, 1.4362, S I
350 I
1.4501 400 .
austenityczne 1.4541, 1.4571, 1.4301, 450 |
1.4308, 1.4401, 1.4404 o 1
austenityczne stale specjalne  wick

ferrytyczne stale zaroodporne
stopy wysokoodporne na korozje
stale zarowytrzymate, mrozoodporne

i niemagnetyczne Diagram: rury ze stali szlachetnej, wyprodukowane zgodnie z technologiami i na instalacjach, ktore
stopy aluminium oraz miedzi i niklu zostaly sprawdzone i dopuszczone przez TUV do wyrobu rur i ksztattek rurowych o czynniku
spawania v = 1,0 wiacznie, odpowiednio do AD-zasad W O i HP O jak réwniez TRD 100.

S 1,015202530354,050607,0809,010 11 12 13 14 1516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 35 40 50 60

tytan i stopy tytanu
materiaty kompozytowe

Rury zgodnie ze specyfikacjg klientow Rury z tasmy lub ptyt blachy Rury z plyt blachy

Do dyspozyciji stojg osobne prospekty
dotyczace dostarczalnych w krétkim
terminie specjalnych stopéw i materiatow
produkcyjnych, tytanu i stopdw tytanu, jak
réwniez prospekty omawiajace produkty
specjalne na potrzeby budownictwa statkow.

Butting dostarcza z magazynu nastepujace u':'- A

rury o standartowych rozmiarach: _ﬂu“m&m\ .
rury ze stali 1.4541/1.4571 od DN 50 do
DN 600 zgodne z DIN 17457
rury ze stali 1.4462 od DN 50 do DN 300
rury z TP 304L/316L od 2" do 24" zgodne
zASTM A312 i ASTM A358
rury zgodne z DIN 11850
od DN 50 do DN 200
odpowiednie ksztattki

01 ... Widok na magazyn rur

02-05 ... Mozliwosci dostawy:
kolejg od bocznicy zaktadowej
transportem drogowym
transportem wodnym od portu w Wittingen
(bocznym kanatem Laby)

BUTTING PRODUKT 7.0

Materiaty, magazyn, transport
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D-29379 Wittingen Knesebeck
Telefon  ++49(0)58 34/50-0
Telefax ~ ++49(0)58 34/50-320
E-Mail: Butting@aol.com




